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Tete de pulverisation 



La presente invention a pour objet une tete de 
15 pulverisation notamment pour pistolet de pulverisation ^ 
haute pression comprenant un element rotatif place a 
I'interieur d'un corps central et traversee par un canal 
presentant un orifice de pulverisation et un joint assurant 
I'etancheite entre 1' element rotatif et le pistolet. 

20 

La demande de brevet PCT/CH97/00316 presente une tete de 
pulverisation pour pistolet de pulverisation k haute 
pression, comprenant un element de forme cylindrique monte 
rotatif dans un corps central et traverse par un conduit 

25 principal a I'extremite duquel est montee une buse de 

pulverisation envoyant un jet de fluide a haute pression 
sous forme de fuseau, deux canaux d'air a base pression se 
prolongeant a partir du corps central a I'interieur de 
1' element de forme cylindrique, de part et d' autre du 

30 conduit central de la buse, les orifices de sortie des jets 
d'air dans 1' element de forme cylindrique etant decales par 
rapport aux orifices d' entree en communication avec les 
canaux du corps central • 

35 La demande de brevet PCT/CH98/00104 presente une tete de 
pulverisation pour pistolet de pulverisation a haute 
pression comprenant un element rotatif place dans un corps 




5 central et traverse par un canal presentant un orifice de 
pulverisation et un joint assurant I'etancheite entre 
1' element rotatif et le pistolet, 1' element rotatif 
presente dans sa partie centrale une forme spherique apte a 
collaborer avec le joint place a I'interieur du corps 
10 central et deux sieges circulaires places de part et 

d' autre de la partie spherique prenant appui sur les sieges 
places de part et d' autre du corps central. 

Les tetes de pulverisation connus dans I'art anterieur 
15 presentent le desavantage d' avoir la fente de la buse a un 
niveau inferieur du sommet de la tete de pulverisation, ce 
qui produit toujours des interferences a la sortie du jet 
de fluide. En plus de cela, au moment d' arreter la 
prestation, le liquide qui n'a pas pu quitter le pistolet 
20 retombe autour de la buse et par consequent 1' utilisateur 
est dans 1' obligation permanent de la nettoyer pour 6viter 
1' accumulation de peinture seche autour de la fente de la 
buse s'il entend la maintenir propre. 

25 Le but de la presente invention est de remedier a ces 
inconvenient s et de proposer une tete de pulverisation, 
notamment pour pistolet de pulverisation a haute pression 
comprenant un element rotatif place dans un corps central 
et traverse par une buse de pulverisation et un joint 

30 assurant I'etancheite entre 1' element rotatif et le 

pistolet caracterisee en ce que 1' element rotatif presente 
une partie centrale circulaire comprenant la buse et 
introduite dans une ouverture laterale du corps central, la 
partie centrale circulaire etant amenee par une translation 

35 vers le haut du corps central dans une position de travail 
centre au moins une butee interieure situee au sommet du 
corps central, la buse placee dans la partie circulaire de 
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5 1' element rotatif etant dans la position de travail au 
dessus du soinmet du corps central. 

Selon un mode d' execution prefere, la partie centrale de 
1' element rotatif pr6sente au moins un epaulement lateral 

10 se presentant sous forme d' un axe qui collabore avec une 
prolongation sous forme de rainure de I'ouverture laterale 
du corps central/ la rainure du corps central permettant 
apres 1' introduction de 1' element rotatif a l'int6rieur du 
corps central, le d§placement de 1' element rotatif vers le 

15 haut du corps central jusqu'a ce que 1' epaulement vienne 
s'appuyer centre la butee interieure du sommet du corps 
central . 

Selon ce meme mode d' execution, la partie centrale de 
20 1' element rotatif presente un deuxieme epaulement de la 
partie centrale oppose au premier et se presentant 
egalement sous forme d' un axe, le deuxieme epaulement 
cooperant avec une rainure pratiquee de 1' autre cote du 
corps central. Le joint assurant I'etancheite entre le 
25 corps central et le pistolet coulisse dans un alesage 
pratique dans I'axe et a la base du corps central pour 
venir s'appuyer centre la partie centrale circulaire de 
1' element rotatif . 

30 Toujours selon ce mode d' execution, la partie centrale 
circulaire de 1' element rotatif presente la forme d'une 
bille qui collabore avec le joint a I'interieur du corps 
central. 

35 Dans ce cas le joint peut presenter avantageusement une 
saignee de maniere que la partie centrale de 1' element 



4 



5 rotatif sous forme de bille repose sur les deux aretes de 
la saignee. 

Dans un autre mode d' execution la partie centrale 
10 circulaire de 1' element rotatif presente la forme d'un 

cylindre qui collabore avec le joint a I'interieur du corps 
central, 

Le corps central est avantageusement traverse par une serie 
15 de canaux permettant un flux d'air a basse pression pour 

regler 1' angle d'ouverture du fuseau de fluide qui sort par 
la buse, les canaux se situant d'un cote et de 1' autre de 
la buse et formant a leur sortie un angle aigu avec le 
conduit central de la buse. 

20 

Le corps central pr6sente deux ergots diametralement 

opposes a sa partie superieure, le corps central etant 
traverse par deux canaux complementaires qui se prolongent 
a I'interieur desdits ergots avec des orifices de sortie 
25 dirigeant un flux d'air a basse pression sensiblement 

perpendiculairement a la fente de la buse, centre le fuseau 
de fluide sous pression qui sort de la buse, produisant 
1' atomisation dudit fuseau de fluide. 

30 L* element rotatif presente une goupille qui bute centre 
deux rebords du corps central pour se positionner de deux 
manieres qui correspondent aux configurations de travail et 
de nettoyage de la buse. L' element rotatif est relie a une 
poign^e qui permet de tourner de 180° entre les deux 

35 positions respectivement de travail et de nettoyage. 

Selon le mode d' execution prefere, 1' element rotatif est en 
acier, acier inox ou acier chrome ayant dans tous les cas 
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5 regu un traitement thermique pour durcir sa surface ; la 
buse est fabriquee en metal dur, par exemple en carbure de 
tungstene ; le corps central en alu eloxe, en acier ou en 
une matiere synthetique renforcee avec de la fibre de 
carbone et le joint cylindrique en metal ferreux ou non 

10 ferreux ou en matiere composite renforc6e. 

Le dessin illustre/ a titre d' exemple, une tete de 
pulverisation selon 1' invention. 

15 Dans le dessin, la figure 1 montre une vue d'une tete de 

pulverisation partiellement en coupe avec tous les elements 
que la composent. 



la figure 2 montre une vue de dessus d' un element rotatif, 

la figure 3 montre une vue laterale d' un element rotatif 
avec une coupe de sa partie centrale, 

la figure 4 montre une vue laterale du corps central, 

la figure 5 montre une coupe du corps central semblable a 
celle de la figure 1, 



la figure 6 montre une vue de dessus du corps central avec 
30 a I'interieur une buse de pulverisation, et 

la figure 7 montre une coupe de detail du corps central 
selon la ligne Vll-VIIde la figure 6. 



35 
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5 La tete de pulverisation 1 representee dans le dessin 

comprend un corps central 2 traverse par un Element rotatif 
3, Un joint cylindrique 4 est introduit dans un alesage 
axial 4a pratique dans le corps central, de maniere a 
pouvoir coulisser librement dans ledit alesage. L' extremite 

10 inferieure du joint 4 presente un evidemment 5a dans lequel 
vient se positionner un joint d'extremite 5, qui presente 
une ouverture centrale 7a debouchant sur un alesage central 
7 pratiqu6 dans le joint cylindrique 4. Le joint 4 presente 
a sa base une rainure ext^rieure circulaire 6a dans 

15 laquelle vient se placer un joint « O-Ring » 6 destine a 
assurer I'etancheite entre le joint cylindrique 4 et 
1' alesage 4a du corps central 2. L' alesage central 7 du 
joint 4 s'elargit sous forme d'un entonnoir 8 a sa partie 
superieure pour venir s'appuyer centre 1' element rotatif 3 

20 comme explique ci-dessous. 

L' element rotatif 3 comprend une partie centrale 31 se 
presentant sous forme d'une bille, deux epaulements 32, 
respectivement 32a, se presentant sous forme d'un axe (voir 

25 egalement la figure 3). Les epaulements 32, respectivement 
32a, presentent a leur extremite libre un disque tronque 
33, respectivement un disque 35. Le disque tronque 33 
comprend une goupille 34 cooperant avec un 6videment 34a 
pratique dans le corps central 2 et servant de butee. Une 

30 tige 36 s'etend vers I'exterieur, a partir du disque 33, 

prolonge I'epaulement 32 selon un meme axe et revolt a son 
extremite libre une poignee 36a fixee au moyen d'une 
goupille 36b- Alternativement la poignee 36a peut etre 
surmoulee en matiere synthetique renforcee. 

35 

Le joint cylindrique 4 presente sur sa surface interieure 
une saignee en V 41 en contact avec 1' element rotatif 3 qui 



7 



5 repose sur les deux aretes de la saignee 41. Cette saignee 
peut se presenter en coupe sous forme d'un V ou d'un U. 
Alternativement, elle peut etre remplacee par un joint 
circulaire 41a qui sera de preference en metal ou en 
matiere composite. 

10 

A I'interieur de la partie centrale 31 (figure 3) de 
1' element rotatif 3 se trouve un insert ou buse de 
pulverisaition en carbure de tungstdne 37 et une vis creuse 
39, qui serre 1' insert 31, par 1' intermediaire d'un joint 
15 torique 38, qui est place entre la buse et la vis qui 

presente un alesage central non represents et est serree a 
I'aide d'une clef a six pans. La fente de 1' insert 37 est 
placee dans le sens de I'axe de 1' element rotatif 3. 

20 Le corps central 2 (figures 4 et 5) presente une ouverture 
laterale 21 qui se prolonge vers le haut par une rainure 
22, une deuxieme ouverture laterale 21a d'une dimension 
plus petite se trouvant du cote oppose a la premiere et se 
prolongeant egalement par une rainure comme dans le cas de 

25 1' ouverture laterale 21. Deux ergots 23 sont places au 
sommet du corps central, chacun presentant un orifice de 
sortie 25 en direction de I'axe du corps central et 
sensiblement perpendiculaire a celui-ci. Ces orifices 25 
sont en communication avec deux canaux 24, qui traversent 

30 la parol du corps central dans le sens de son axe et qui 
sont sensiblement perpendiculaires aux orifices de sortie 
25. Ces canaux 24 sont destines a envoyer un flux d' air 
vers le sommet de 1' insert de pulverisation 37 a la base du 
jet. Leurs orifices de sortie 25 peuvent etre remplaces par 

35 des fentes. D'autres canaux 28 traversent les parois du 

corps central 2 dans la direction de son axe pour acceder 
aux orifices respectifs de sortie 29 (figures 6 et 7) 



5 places au sommet du corps central et qui forment un angle 
aigu avec le fuseau qui sort par la fente de la buse. Ces 
quatre orifices 29 sont destines a envoyer un flux d' air 
qui permet de changer 1' angle de pulverisation. A 
I'interieur de chacun de ces canaux 28 et a leur base, est 

10 prevu un filetage 28a, qui permet 1 ' introduction avec une 
clef a six pans des vis 28b, qui sont utilisees comme 
etrangleurs d'air. Elles se presentent sous forme de vis 
creuses avec des diametres d'alesage differents dans le but 
de varier le debit d'air. Toutes les vis 28b d'un meme jeu 

15 ont le meme diametre d'alesage, II est evident que les 

canaux 24 peuvent egalement etre munis des vis creuses 28b 
servant au reglage du debit d'air. 

Dans la partie inf§rieure, le corps central 2 presente une 
20 rainure sous forme de couronne circulaire 27 collaborant 
pour la liaison avec le pistolet et permettant le passage 
de I'air a basse pression aux canaux 24,28. Generalement , 
les pistolets utilises en liaison avec la buse de 
pulverisation qui vient d'etre decrite presentent un 
25 reglage d'air comprime qui sera amene dans la rainure 
annulaire 27. Le reglage des debits d'air comprime des 
orifices 25, respectivement 28 sera determine par le choix 
des alesages des vis creuses 28b. II existe sur le marche 
des modeles de pistolets avec deux reglages d'air 
30 differents. Dans ce cas il sera possible d'alimenter 

separement les canaux 24 et les orifices 25 qui debouchent 
sur les ergots et les autres canaux 28 et leur orifices 
respectifs 29. 

35 En fonctionnement , 1' Element rotatif 3 est introduit dans 
le corps central 2 a travers I'ouverture 21, le disque 
tronque 33 de diametre sup^rieur a I'ouverture 21 fixe la 
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5 position jusqu'a laquelle 1' element rotatif 3 peut etre 

introduit. Le disque 35 va sortir par 1' autre cote du corps 
central 2 a travers I'ouverture 21a. A ce moment, les 
epaulements 32,32a peuvent glisser tout au long des 
rainures 22 vers le haut du corps central 2 jusqu'a ce que 
10 lesdits epaulements 32 heurtent la partie superieure des 
encoches 22. L' Element rotatif 3 est alors situ6 au sommet 
du corps central 2 et la buse de pulverisation 37 se trouve 
au dessus dudit sommet. Le joint 4 coulisse a I'interieur 
de I'alesage 30 du corps central 2 pour assurer 
15 I'etancheite entre celui-ci et le pistolet non represente 

dans le dessin. La saignee 41 du joint cylindrique 4 assure 
une plus grande etancheite puisque la partie centrale 31 de 
1' element rotatif 3, sous forme de bille dans le dessin 
repose sur les deux aretes de la saignee 41. Pour mieux 
20 assurer cette etancheite, le joint cylindrique 4 presente a - 
sa base le joint d'extremite 5 en plastique polyamide 
(nylon) qui va relier la tete 1 au pistolet et le joint 
« 0-Ring » 6 en Viton qui collabore avec le corps central 2 
a I'interieur de son alesage 30. 

25 

Quand la tete de pulverisation 1 est dans sa position de 
travail comme montre dans la figure 1, le fluide a haute 
pression arrive par les alesages 7a, 7 et continue son 
chemin a travers la vis 39 et la buse 37 relies par le 

30 joint torique 38 en teflon. Le fluide qui va sortir sous 
forme de fuseau par la buse de pulverisation 37 peut etre 
regie avec I'adjonction de I'air a base pression par le 
moyen des deux series de canaux (24,28) qui vont dans la 
direction de I'axe du corps central et a I'interieur de ses 

35 parois. L'air sous pression parcourt les deux canaux 24 en 
provenant de la rainure 27 a la base du corps central 2 et 
parvient aux orifices 25 de sortie, qui forment un angle 



5 sensiblement droit avec les canaux, I'air ci base pression 
etant projete sensiblement perpendiculairement contre le 
fuseau de fluide a haute pression qui sort par la fente de 
la buse 37 renforgant par cet apport d'air 1' atomisation 
dudit fuseau de fluide. De meme I'air a basse pression 

10 arrive aux canaux 28 qui partent aussi de la base du corps 
central 2 et parcourt I'interieur des parois dudit corps 
central 2 pour arriver aux orifices 29 qui ont une 
inclinaison par rapport aux canaux 28. L'air a base 
pression traverse les canaux 28 et sort d'un cote et de 

15 1' autre de la buse 37 en formant un angle aigu avec le 

conduit central de la buse 37, de maniere a pouvoir regler 
1' angle d'ouverture du fuseau de fluide qui sort par la 
buse 37. 

20 A I'aide de la poignee 35, 1' element rotatif peut tourner 
de 180'' et la buse 37 est alors plac6e de maniere que sa 
fente soit confrontee ^ la sortie de I'alesage 1, prete 
pour son nettoyage. Cette operation est tres simple puisque 
la goupille 34 va buter contre les rebords 26 de 

25 I'evidement 34a dans les deux positions opposees plagant 
avec precision 1' element rotatif 3 en chaque cas . 

Le corps central 2 est realise en aluminium eloxe ; il peut 
cependant etre fabrique en acier inox, en acier chrome ou 
30 en matiere plastique renforcee avec par exemple des fibres 
de carbone. 

De meme 1' element rotatif 3 et le joint 4 pourront etre 
realises en metal, en matiere plastique renforcee ou en 
35 ceramique. 



Revendications 



Tete de pulverisation (1), notamment pour pistolet de 
pulverisation a haute pression comprenant un element 
rotatif (3) place dans un corps central (2) et traverse 
par une buse (37) de pulverisation et un joint (4) 
assurant I'etancheite entre 1' element rotatif (3) et le 
pistolet caract6risee en ce que l'el6ment rotatif (3) 
presente une partie centrale circulaire (31) comprenant 
la buse (37) et introduite dans une ouverture laterale 
(21) du corps central (2), la partie centrale circulaire 
(31) etant amenee par une translation vers le haut du 
corps central (2) dans une position de travail centre au 
moins une butee interieure situee au sommet du corps 
central (2), la buse (37) placee dans la partie 
circulaire (31) de 1' element rotatif (3) etant dans la 
position de travail au dessus du sommet du corps central 
(2) . 



Tete de pulverisation selon la revendication 1/ 
caracterisee en ce que la partie centrale (31) de 
1' element rotatif (3) presente au moins un epaulement 
lateral (32) se presentant sous forme d' un axe qui 
collabore avec une prolongation sous forme de rainure 
(22) de 1' ouverture laterale (21) du corps central (2), 
la rainure (22) du corps central (2) permettant apres 
1' introduction de 1' element rotatif (3) a I'interieur du 
corps central (2), le deplacement de I'element rotatif 
(3) vers le haut du corps central (2) jusqu'a ce que 
1' epaulement (32) vienne s'appuyer contre la butee 
interieure du sommet du corps central (2), 
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5 3. Tete de pulverisation selon la revendication 2, 

caracterisee en ce que 1' element rotatif (3) presente un 
deuxieme epaulement (32a) de la partie centrale (31) 
oppose au premier (32) et se presentant 6galement sous 
forme d'un axe, le deuxieme epaulement (32a) cooperant 
10 avec une rainure pratiquee de 1' autre cote du corps 

central (2) - 

4. Tete de pulverisation selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que le joint (4) assurant 

15 I'etancheite entre le corps central (2) et le pistolet 

coulisse dans un alesage (30) pratique dans I'axe et a 
la base du corps central (2) pour venir s'appuyer centre 
la partie centrale circulaire (31) de 1' element rotatif 
(3) . 

20 

5. Tete de pulverisation selon la revendication 4, 
caracterisee en ce que la partie centrale circulaire 
(31) de 1' element rotatif (3) presente la forme d' une 
bille qui collabore avec le joint (4) a I'interieur du 

25 corps central (2) . 

6. Tete de pulverisation selon les revendications 4 et 5, 
caracterisee en ce que le joint (4) presente une saignee 
(41) de maniere que la partie centrale (31) de 1' element 

30 rotatif (3) sous forme de bille repose sur les deux 

aretes de la saignee (41). 

7. Tete de pulverisation selon la revendication 4, 
caracterisee en ce que la partie centrale circulaire 

35 (31) de 1' element rotatif (3) presente la forme d'un 

cylindre qui collabore avec le joint (4) a I'interieur 
du corps central (2) . 
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8. Tete de pulverisation selon la revendication 1^ 
caracterisee en ce que le corps central (2) est traverse 
par une serie de canaux (28) permettant un flux d'air a 
basse pression pour regler 1' angle d'ouverture du fuseau 

10 de fluide qui sort par la buse (37), les canaux (28) se 

situant d'un cote et de 1' autre de la buse (37) et 
formant a leur sortie un angle aigu avec le conduit 
central de la buse. 

15 

9. Tete de pulverisation selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que le corps central (2) presente 
deux ergots (23) diametralement opposes a sa partie 
superieure, le corps central (2) etant traverse par deux 

20 canaux (24) complementaires qui se prolongent a 

I'interieur desdits ergots (23) avec des orifices de 
sortie (25) dirigeant un flux d'air a basse pression 
sensiblement perpendiculairement ^ la fente de la buse 
(37), centre le fuseau de fluide sous pression qui sort 

25 de la buse (37), produisant 1' atomisation dudit fuseau 

de fluide. 

10. Tete de pulverisation selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que chaque canal (24,28) presente a 

30 son interieur de et a sa base un filetage (28a) qui 

permet 1' introduction d'une vis (28b) creuse 
interchangeable et avec differents diametres d'alesage. 



35 11. Tete de pulverisation selon la revendication 1, 

caracterisee en ce que 1' element rotatif (3) presente 
une goupille (34) qui bute centre deux rebords (26) du 
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5 corps central (2) pour se positionner de deux mani^res 

qui correspondent aux configurations de travail et de 
nettoyage de la buse (37) . 

IZ.Tete de pulverisation selon la revendication 1, 
10 caracterisee en ce que 1' element rotatif (3) est relie a 

une poignee (35) qui permet de tourner de 180° entre les 
deux positions respectivement de travail et de 
nettoyage . 

15 13.Tete de pulverisation selon la revendication 1, 

caracterisee en ce que 1' element rotatif (3) est en 
acier, acier inox ou en acier chrome. 

14. Tete de pulverisation selon la revendication 1, 

20 caracterisee en ce que la buse (37) est fabriquee en 

metal dur, par exemple en carbure de tungstene. 

15. Tete de pulverisation selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que 1' element rotatif (3) comprend un 

25 joint torique (38) fabrique en teflon qui relie la buse 

(37) a une vis de serrage (39). 

16. Tete de pulverisation selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que le corps central (2) est fabrique 

30 en alu eloxe, en acier ou en une matiere synthetique 

renforcee avec la fibre de carbone . 

17. Tete de pulverisation selon la revendication 6, 
caracterisee en ce que le joint (4) qui traverse le 

35 corps central (2) est fabrique en acier inox ou en une 

matiere composite renforcee. 



5 IS.Tete de pulverisation selon la revendication 1, 
caracteris6e en ce qui presente un joint (5) en 
plastique polyamide (nylon) pour relier le joint (4) qui 
traverse le corps central (2) au pistolet. 

10 19.Tete de pulverisation selon la revendication 1, 

caracterisee en ce que le joint (4) qui traverse le 
corps central (2) comprend un joint torique (6) qui 
assure I'etancheite avec le corps central (2). 




20 



25 



30 



35 
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ABREGE 

Tete de pulverisation 1 notamment pour pistolet de 
pulverisation a haute pression comprenant un element 

10 rotatif 3 place dans un corps central 2 et traverse par une 
buse 37 de pulverisation et un joint 4 assurant 
I'etancheite entre 1' element rotatif 3 et le pistolet, 
1' element rotatif 3 presentant une partie centrale 
circulaire 31 comprenant la buse 37 et introduite dans une 

15 ouverture lat6rale 21 du corps central 2, la partie 

centrale circulaire 31 etant amenee par une translation 
vers le haut du corps central 2 dans une position de 
travail centre une butee interieure situee au sommet du 
corps central 2, la buse 37 plac§e dans la partie 

20 circulaire 31 de 1' element rotatif 3 etant dans la position 
de travail au dessus du sommet du corps central 2 . 
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fig 6 



